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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum do- 
sierten Ausspritzen viskoser Medien mit minde- 
stens einer AusspritzdQse und einem Vorratsbehal- 
ter mit einer inneren Trennung zwischen Vorrats- 
und Verdrangungsseite. der mil einer Verdran- 
gungseinrichtung verbunden ist. wobei die Verdran- 
gungsmenge pro Zeit Oder Weg mittels der Ver- 
drangungseinrichtung bestimmbar ist. 

Einrichtungen der oben beschriebenen Art sind 
vom Anmelder selbst gebaut und in Verkehr ge- 
bracht worden. Sie warden eingesetzt beispielswei- 
se zur Aufbringung streifenformiger Beschichtun- 
gen an Bauteilen. wie z. B. zum Aufbringen des 
Dichtrandes an Kraftfahrzeugwindschutzscheiben. 
Seiche Einrichtungen haben sich fur den genann- 
ten Zweck in der Praxis durchaus gut bewahrt. Es 
wird bei diesen Einrichtungen von einem einarmi- 
gen, ortsfesten Manipulator eine Ausspritzduse ent- 
lang einer vorgegebenen Bahn verfahren und hier- 
bei gleichzeitig aus der Ausspritzduse das in alier 
Regal hochviskose Material ausgespritzt. Da das 
auszuspritzende Material sehr genau dosiert wer- 
den mu/J und hierbei die Geschwindigkeit der Aus- 
spritzduse entlang der vorgegebenen Bahn beach- 
tet werden mu/3, ist der Einsatz einer kontroliierba- 
ren Dosiereinrichtung notwendig. Diese Dosierein- 
richtung besteht im Stand der Technik aus einem 
zylinderformigen Behalter mit einem darin ange- 
ordneten. verschiebbaren Kolben. Dieser zylinder- 
formige Behalter wird aus einem Vorratsfa/3, wel- 
ches das auszuspritzende Medium enthalt. uber 
eine Leitung mittels einer Faflpumpe gefullt. wobei 
der genannte Kolben ausgetrieben wird. Der ge- 
nannte Zylinderraum ist ebenfalls - hierzu sind ent- 
sprechende Wegeventile vorgesehen - uber eine 
groflzugig bemessene. flexible Schlauchleitung mit 
der Ausspritzduse verbunden. Ist der Zylinder uber 
die entsprechende Wegeventilschaltung auf die 
Ausspritzduse geschaltet. so kann uber eine von 
einem Elektromotor bewegte Gewindespindel der 
Kolben wieder in den Zylinder eingedruckt und 
hierdurch das dort vorhandene Medium uber die 
genannte flexible Schlauchleitung zur Ausspritzdu- 
se transportiert und dort ausgespritzt werden. Uber 
die Geschwindigkeit der Gewindespindel ist die 
auszuspritzende Menge dosierbar. Hierbei ist die 
Geschwindigkeit der Gewindespindel problemlos 
und prazise regelbar, Dennoch bleibt bei den Ein- 
richtungen des Standes der Technik die prazise 
Dosierung insbesondere bei Geschwindigkettsan- 
derungen. beispielsweise dann. wenn die Aus- 
spritzduse von der geraden in eine kurvenformige 
Bahn wechselt, schwierig, weil sich herausgestellt 
hat. dai3 Geschwindigkeitsanderungen an der die 
Auspressung bewirkenden Gewindespindel Oder 
Geschwindigkeitsanderungen aquivalenter Elemen- 



tc tich nur veizogerl ir. einer Veranderung der 
ausgespritzten Masse pro Zeit auswirken. Die Gro- 
/3e dieser Verzogerung mu/3 daher festgestellt wer- 
den fur jeden einzelnen. vorbestimmten, von der 

5 Ausspritzduse abzufahrenden Wegtypzyklus. Hier- 
bei ist die genannte Verzogerung zusatzlich abhan- 
gig von der Viskositat des auszuspritzenden Me- 
diums. Die notwendiger^eise sehr gro/3 bemessene 
flexible Leitung zwischen Verdrangungseinrichtung 

TO und Ausspritzduse ist zudem hinderlich bei der 
Fuhrung der Ausspritzduse. 

Der Erfindung iiegt damit die Aufgabe zugrun- 
de. eine Einrichtung der eingangs beschriebenen 
Art vorzuschlagen. die in ihrem Aufbau einfacher 

15 gehaiten werden kann und die gleichzeitig die be- 
schriebenen Dosierunsicherheiten nicht mehr auf- 
weist. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemafi gelost 
durch mindestens einen bewegbaren Vorratsbehal- 
20 ter mit je einer Ausspritzduse. durch mindestens 
einen mit einer Versorgungsstation verbundenen 
Oder verbindbaren FullanschluC. welch jeder mit 
einem von einer Transporteinrichtung auch zusam- 
men mit der Ausspritzduse bewegbaren Vorratsbe- 
25 halter losbar verbunden werden kann. Der jeweilige 
Vorratsbehalter mit Ausspritzduse bildet eine Bau- 
einheit. die klein und einfach zu handhaben ist. Die 
groCe, flexible und elastische Schlauchverbindung 
zwischen Verdrangungseinrichtung und Vorratsbe- 
30 halter, in der das auszuspritzende Medium von der 
Verdrangungseinrichtung zum Vorratsbehalter 
transportiert wurde. ist entfallen. Auszuspritzendes 
Medium im Vorratsbehalter und Ausspritzduse sind 
nunmehr unmlttelbar benachbart. Es kann der je- 
35 wetlige Vorratsbehalter leergespritzt und dann zu 
einer Fulistation zum erneuten Auffullen transpor- 
tiert werden. Der Aufbau der Einrichtung hat sich 
damit stark vereinfacht und es ist vor alien Dingen 
die bisherige Dosierunsicherheit beseitigt. 
40 Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 

geschlagen. da/J zwischen Fullanschlufl und Ver- 
sorgungsstation mindestens ein Fullventii vorgese- 
hen ist. Hierdurch ist eine saubere Trennung von 
Beginn und Ende des Fullvorgangs moglich und es 
45 kann aul5erdem bei mehreren Fullstationen auf die 
jeweils zu bedienende Station geschaltet werden. 

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung sieht 
mindestens eine Transporteinrichtung vor. mit wel- 
cher mindestens ein Vorratsbehalter so positionier- 
50 bar ist. dai3 er uber den Fullanschlui3 gefullt werden 
kann. Bei dieser Anordnung kann die Transportein- 
richtung. die den Vorratsbehalter mit der Ausspritz- 
duse bewegt, auch dazu benutzt werden. den Vor- 
ratsbehalter zur Fulistation zu bringen und mit dem 
55 Fullanschlufl so zu verbinden. daC eine Fullung 
erfolgen kann. Es ist jedoch insbesondere dann. 
wenn der Vorratsbehalter mit SpritzdOse staUonar 
angeordnel sein soUte. ebenso umgekehrt moglich. 
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den jeweiligen Fu!lanschlu/J uber eine flexible Lei- 
lung mit der Versorgungsstation zu verbinden und 
dann den Fullanschtufl zur Ausspritzduse mit dem 
Vorratsbehalter zu bringen und dort die notwendige 
Fullverbindung herzustellen. Das bedeutet. dai3 die 
Transporteinrichtung nicht zwingend den Vorratsbe- 
halter positionieren mu/3. sondern dai3 eine vorhan- 
dene Transporteinrichtung durchaus auch zusatz- 
iich Oder allein die Fullanschlusse in die richtige 
Fullposition verfahren kann. 

Erganzend ist nach der Erfindung vorgeschla- 
gen. daB als Vorratsbehalter ein handelsublicher 
Druckspeicher verwendet wird. Solche Einrichtun- 
gen haben sich in der Massenanwendung bewehrt. 
sind trotz hoher Druckfestigkeit leicht und handlich. 
Sie sind preiswert und als Ersatzteil jederzeit aus 
dem Lager des Herstellers zu beziehen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind 
mindestens zwei mit einer Versorgungsstation ver- 
bundene Oder verbindbare Fullanschlusse vorgese- 
hen sowie mindestens eine Transporteinrichtung 
und mindestens zwei Vorratsbehalter zur Fullung 
mindestens eines Vorratsbehalters, wahrend ein 
anderer Vorratsbehalter gleichzeitig entleert werden 
kann. Hierdurch steht im Wechsel immer ein gefull- 
ter Vorratsbehalter zur Verfugung. Hierbei ist auch 
denkbar, da/3 - die Vorratsbehalter jeweils unter- 
schiedliche Medien enthalten. also mit unterschied- 
lichen Medien gefullt werden. Dies bedeutet natur- 
lich. da/} auch Versorgungsstationen mit unter- 
schiedlichen Medien vorhanden sein miissen. 

Weiterhin ist nach der Erfindung vorgesehen, 
dafl die Fullanschlusse an einem von der Trans- 
porteinrichtung erreichbaren Ort in der Einrichtung 
vorgesehen sind. Die Transporteinrichtung mu/3 
dann nicht zusatzliche Eigenschatten zur Errei- 
chung der FCillstationen aufwetsen. sondern kann in 
ihren technischen Moglichkeiten beschrankt blei- 
ben auf den fur ihren eigentlichen Einsatz notwen- 
digen Umfang. Es soil also vermieden werden, da/3 
die Transporteinrichtung zusatzliche Merkmale auf-* 
weisen mu/3. ausschlie/3lich urn die Fuilstationen zu 
erreichen. 

Erganzend ist dann nach der Erfindung noch 
vorgeschlagen, da/3 jeder Vorratsbehalter uber eine 
flexible Leilung mit der Verdrangungseinrichtung 
verbunden ist. Hierdurch kann die Verdrangungs- 
einrichtung stationar angeordnet sein. Im Gegen- 
satz 2um Stand der Technik verdrangt jetzt die 
Verdrangungseinrichtung selbst nicht mehr direkt 
das auszuspritzende Medium, sondern nur noch 
indirekt. Die Verdrangungseinrichtung ist namlich 
uber die Trennung im Vorratsbehalter vom Vorrats- 
raum des Vorratsbehalters gelrennt. Die Verdran- 
gungseinrichtung kann daher Gber die genannte 
flexible Leilung ein inkompressibles Medium, wie z. 
B. Hydraulikol. verdrangen. so dafl im Vorratsraum 
des Vorratsbehalters ein ebensogro/Jes Raumvolu- 



meii ^^erdranct wrd wie *r der Verdrangungsein- 
richtung. Das inkompressible Medium ubertragt 
eine Verdrangung verzcgerungsfrei von der Ver- 
drangungseinrichtung zum Vorratsbehalter und 

5 dies in gleicher VolumengroOe. Die flexible Leitung 
kann hierdurch diinn und beweglich gehalten wer- 
aen, so da/3 eine nennenswerte Behinderung von 
dieser Leitung nicht mehr ausgeht. Hier ist fur 
jeden einzelnen Vorratsbehalter vorzugsweise auch 

10 eine separate Verdrangungseinrichtung vorzuse- 
hen. 

Es ist dann erganzend vorgeschlagen. da/3 die 
Verdrangungseinrichtung einen beweglichen, beta- 
tigbaren Verdrangungskorper aufweist. wobei der 

75 Raum zwischen Verdrangungskorper und Verdran- 
gungsseite des Vorratsbehalters andererseits mit 
einem im wesentlichten inkompressiblen Medium 
gefullt ist. wie das oben bereits eriautert wurde. 
Eine Verschiebung des Verdrangungskorpers wird 

20 iiber das inkompressible Medium verzogerungsfrei 
und in gleicher VoIumengro/3e auf die Vorratskam- 
mer des Vorratsbehalters ubertragen. Mit einer ent- 
sprechenden Betatigung des Verdrangungskorpers 
la/3t sich daher sehr prasize und ohne Verzogerung 

25 das Ausspritzvolumen pro Zeiteinheit beeinflus- 
sen.ln weiterer Erganzung ist dann nach der Erfin- 
dung noch vorgeschlagen, da/3 das verdrangbare 
Volumen eines jeden Vorratsbehalters dem Bedarf 
fur einen zugeordneten Arbeitszyklus entspricht. 

30 Hierdurch konnen die Vorratsbehalter so klein wie 
moglich und handlich gehalten werden. Nach je- 
dem Durchgang werden sie neu gefijllt, und es ist 
hierdurch gewahrleistet. da/3 fur den notwendigen 
Arbeitszyklus immer ausreichend auszuspritzendes 

35 Medium zur Verfugung steht. 

Eine andere erganzende Ausgestaltung der Er- 
findung sieht vor, da/3 die Verdrangungseinrichtung 
mindestens einen Stromungsmittelzylinder auf- 
weist. mit mindestens einem beweglichen Kolben 

40 als Verdrangungskorper. Dies ist eine konstruktiv 
einfach zu realisierende Moglichkeit fur eine gut 
• funktionsfahige und einfach zu regelnde Verdran- 
gungseinrichtung. Die notwendigen Bauelemente 
konnen zudem Serienbauteile sein, die als solche 

J5 somit bewahrt und wenig storanfallig sind und als 
Ersatzteile jederzeit aus dem Vorratslager eines 
Herstellers erreichbar sind. 

Es ist dann weiter vorgesehen, da/3 der Stro- 
mungsmittelzylinder mindestens eine mit dem" Kol- 

50 ben verbundene Kolbenstange aufweist. zur Abta- 
stung des Verdrangungsweges des Kolbens 
und/oder zur Verbindung mit einem Verschiebemo- 
tor. Hierdurch kann das Verdrangungsvolumen 
und/oder eine Verdrangungsgrenzlage leicht erfa/3t 

55 werden. Die Kolbenstange kann hierbei auch z. B. 
zusatzlich zur Verbindung beispielsweise mit einer 
von einem Elektromotor angetriebenen Kugelroll- 
spindel verwendet werden. mit der Dosierweg und 
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Dosiergeschwindigkeit bestimmt werden sollen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
geschlagen. da/J der der Verdrangerseite abge- 
wandte Zylinderraum uber ein Mengenregelventil 
mit einer Stromungsmittelpumpe verbunden ist. 
Dies ist eine alternative Form den Verdrangungsan- 
trieb zu bewirken, die ebenfalls einfach im Aufbau 
und leicht beherrschbar ist. 

Wiederum eine Ausgestaltung der Erfindung 
sieh vor, dafl jeder Vorratsbehalter als handelsubli- 
cher Druckspeicher mit zwei Kamnnern ausgebildet 
ist. dessen eine Kammer die Verdrangungsseite 
und dessen andere Kamnner die Vorratsseite bildet. 
Es hat sich gezeigt, da/J handelsubliche Druckspei- 
cher sich als Vorratsbehalter fur den hier vorgese- 
henen Zweck ausgezeichnet eignen. Sie weisen 
von Ihrer Bauart her bereits eine innere flexible 
Membran auf, und enthalten dannit bereits die not- 
wendige Trennung zwischen Vorratsseite und Ver- 
drangungsseite. Da solche Druckspeicher auch fur 
Hydraulikflussigkeiten ausgelegt sind. ist der Ein- 
satz von Hydraulikol auf der Verdrangerseite vollig 
unproblematisch, Sie weisen auiSerdem trotz ihrer 
in der Regel sehr leichten Bauart die notwendige 
Druckfestigkeit auf und sind sehr preiswert. 

Schlie^lich ist nach der Erfindung noch vorge- 
sehen. dad als Transporteinrichtung ein stationarer 
Manipulator verwendet wird. Solche Manipulatoren, 
zum Teil auch mit der Bezeichnung "Roboter" be- 
legt, sind vielfach in der Industrie bereits im Ein- 
satz. Sie weisen die notwendige Bewegungsfahig- 
keit und die hier notwendige Tragfahigkeit auf. Le- 
digiich ihre Greiforgane mCissen an den zu greifen- 
den Vorratsbehalter angepafit sein 

Die Erfindung soli nun anhand der beigefugten 
Zeichnungen, die ein Ausfuhrungsbeispiel zeigen. 
naher erlautert werden. 

Es zeigen: 

Figur 1 : Schemaskizze des Aufbaus der 
neuerungsgema^en Einrichtung 
Figur 2 : Perspektivische Darstellung der 

Gesamteinrichtung nach Figur 1 
Figur 3: Einrichtung wie Figur 1, jedoch mit 

doppeltem Vorratsbehalter 
Figur 4: Perspektivisch Darstellung der ge- 

samten Einrichtung nach Figur 3. 
Figur 1 zeigt einen Vorratsbehalter 3. bei dem 
eine Verdrangungsseite 18 von einer Vorratskam- 
mer 20 durch eine Membran 5 getrennt ist. Die 
Kammer 20 mundet mit ihrem Ausgang in eine 
Ausspritzduse 1. Es kann bei Bedarf zwischen der 
Kammer 20 und der Ausspritzduse 1 noch ein hier 
nicht dargestellles Ventil vorgesehen sein. 

Die Verdrangungsseite 18 des Vorratsbeha Iters 
3 ist Ober eine flexible Leitung 15 mit der Kammer 
22 eines Stromungsmittelzylinders 19 verbunden. 
Kammer 22 und eine weitere Kammer 23 sind 
getrennt durch einen Kolben 17. Kolben 17 ist 



verbunden mi* einer dcppeltan Kolbenstange. des- 
sen eine Kolbenstange 21 beispielsweise zusam- 
menwirkt mit zwei Endschaltern 26 and 27. Die 
Endschalter 26 und 27 konnen beispielsweise 
5 Grenzlagen fur die Verdrangungsmenge darstellen. 
Zur Betatigung des Kolbens 17 ist die Kammer 23 
uber eine Lei.tung 34. in der ein Mengenregelventil 

24 angeordnet ist. mit einer Stromungsmittelpumpe 

25 verbunden. Das System ist gegen Uberdruck 
w abgesichert durch das Druckbegrenzungsventil 33. 

Der Funktionsablauf der einzelnen Einrichtun- 
gen wird uber eine Steuerung 28 koordiniert, si- 
chergestellt und abgewickelt. Die Endschalter 26 
und 27 sind hierzu mittels der Leitungen 30 und 31 
75 mit der Steuerung 28 verbunden. Ebenso ist das 
Mengenregelventil 24 bzw. dessen Stelleinrichtung 
uber die Leitung 32 mit der Steuerung 28 verbun- 
den. Hierdurch kann die richtige Dosiergeschwin- 
digkeit eingehalten und die jeweils festgelegten 
20 Grenzlagen ermittelt werden. So kann dies bedeu- 
ten, daB bei Befahren des Endschaiters 26 - diese 
Information wird uber die Leitung 30 an die Steue- 
rung 28 gegeben - die Stromungsmittelpumpe 25 
uber die Steuerleitung 33 abgeschaltet wird. Es 
25 kann dann beispielsweise iiber die Steuerleitung 35 
der Manipulator 11 oder die Transporteinrichtung 
1 1 das Kommando bekommen, beispielsweise den 
Vorratsbehalter 3 zum Fullanschlu/J 9 zu fahren 
und dort die Ausspritzduse 1 mit dem FuIlanschluiS 
30 9 zur Durchfuhrung einer FCiflung zu verbinden. Ist 
diese Verbindung hergestellt. so kann die FajSpum- 
pe uber die Leitung 29 aktiviert werden. Uber die 
Leitung 36 wird das Fullventil 12 geoffnet. Die 
Faflpumpe treibt dann das auszuspritzende Medi- 
35 um durch die Ausspritzduse' 1 in die Vorratskam- 
mer 20 und treibt damit auf der Verdrangungsseite 
18 das Hydraulikol uber die flexible Leitung 15 
wieder zuruck in die Kammer 22 des Stromungs- 
mittelzylinders 19, wodurch der Kolben 17 wieder 
40 nach rechts getrieben und die Kolbenstange 21 
ausgefahren wird. Das aus der Kammer 23 ver- 
drangte Ol kann entweder uber eine nicht darge- 
stellte separate Schaltung drucklos in den Tank 
gefuhrt werden. oder aber durch eine in dem Men- 
45 genregelventil 24 ublicherweise vorhandene Umge- 
hung, Oder auch durch das Mengenregelventil 24 
selbst zuruck und uber das Druckbegrenzungsven- 
til 33 zum Tank gefuhrt sein. Hierzu konnte das 
Druckbegrenzungsventil 33 auch automatisch so 
50 regelbar sein. dai3 fur den Ruckhub die Druckbe- 
grenzung sehr niedrig gestellt wird. Solche Schal- 
tungen aber sind ansich bekannt und nicht Gegen- 
stand der Erfindung. 

Wird nun der Endschalter 27 befahren. so kann die 
55 Steuerung 28 uber die Leitung 29 die FOIIeinrich- 
tung wieder abschalten und Ober die Leitung 36 
das FUllventil 12 wieder schlieiSen. Die Transport- 
einrichtung 1 1 erhalt nun eine Information daruber. 
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dafl der Vcrratsbehalter 3 wieder gefullt und abhol- 
bereit am Fullanschlufi zur Verfugung steht. Hat die 
Transporteinrichtung den Vorralsbehalter 3 wieder 
ubernommen bzw. in die Anfangsposition gefahren. 
so kann die Steuerung 28 Ciber die Leitung 33 die 
Stromungsmittefpumpe 25 wieder einschalten und 
eine bedarfsgerechte Mengenregeiung am Men- 
genregelventil 24 bewirken. 

Die im wesentlichen aus dem Stromungsmittel- 
zylinder 19 mit den zugehorigen Betatigungsein- 
richtungen, wie der Stromungsmitteipumpe 25 und 
dem Druckbegrenzungsventil 33 sowte dem Men- 
genregelventil 24 bestehende Verdrangungseinrich- 
tung 7 ist als Baugruppe 2usammengefa/3t und 
kann an einem Stander 37. wie dies Figur 2 zeigt, 
angeordnet sein. Am gleichen Stander kann in ei- 
ner Anordnung wie in Figur 2 dargestellt die 
Transporteinrichtung 1 1 in der Form beispielsweise 
eines einarmigen Manipulators angeordnet sein. 
Neben dem Stander 37 ist die Versorgungsstation 
8 mit dem Vorratsfafl und der zugehorigen Fa/3- 
pumpe angeordnet, die mittels der Leitung 38 Ciber 
das Fullventil 12 mit dem FuIlanschluiS 9 verbun- 
den ist. Der in Figur 2 noch dargestellte Schalt- 
schrank kann die Steuerur\g 28 umfassen. aber 
auch zusatzlich z. B. noch einen Rechner und 
Programiereinrichtungen fur eine Wegprogramie- 
rung des Manipulators 1 1 . 

Die Figuren 3 und 4 zeigen lediglich eine einfa- 
che Modifizierung einer Einrichtung nach den Figu- 
ren 1 und 2. Die Ausfuhrungsform nach Figur 3 
entspricht in ihrem Aufbau der Ausfuhrungsform 
nach Figur 1. ist jedoch im wesentlichen doppelt 
vorhanden. Statt der doppeiten Anordnung kann 
auch eine Mehrfachanordnung vorgesehen sein. 
Hierbei ist es moglich, die einzetnen Fullstationen 
aus der gleichen Versorgungsstation zu speisen. 
Es ist aber auch moglich, mehrere Versorgungssta- 
tionen vorzusehen oder auch jeder einzelnen Full- 
station eine separate Versorgungsstation zuzuord- 
nen. Hierbei konnen die Versorgungsstationen 
durchaus unterschiedliche auszuspritzende Medien 
enthalten. Die jeweiligen Vorratsbehalter mCissen 
bei unterschiedlichen Medien den einzelnen Full- 
stationen exakt zugeordnet sein. Die Fullanschlus- 
se 9 und 10 sind dann den entsprechenden Vor- 
ratsbehaltern 3 und 4 zugeordnet. Hierbei weist 
dann der Vorratsbehalter 3 die Trennung 5 und der 
Vorratsbehalter 4 die Trennung 6, im Ausfuhrungs- 
beispiel jeweils als Membran ausgebildet. auf. Es 
ist auch denkbar, da/3 sich die Vorratsbehalter 3 
und 4 jeweils in ihrem Aufbau voneinander unter- 
scheiden in Anpassung an die auszuspritzenden 
Medien. 

Bei einer Ausfuhrungsform nach Figur 3 enthalt 
die Gesamteinrichtung 13 zwei Vorratsbehalter 3 
und 4. die Ober die flexiblen Leitungen 15 bzw. 16 
mit einer Verdrangungseinrichtung 7 verbunden 



5=ino. Oer Elpf^c^h€r halb'?' ist hier nur eine Ver- 
drangungseinrfchtung 7 gezeichnet. Es ist jedoch 
notwendig. jedem Vcrratsbehalter jeweils eine sei- 
che Verdrangungseinrichtung zuzuordnen. 

5 Im Ausfuhrungsbeispiel nach den Figuren 3 

und 4 wird der Vcrratsbehalter uber seine Aus- 
spritzduse 3 gerade vom Fullanschlui3 10 aufge- 
nommen und gefullt. wahrend der Vorratsbehalter 
3 vom Manipulator 11 in vorgesehener Weise ver- 

10 fahren wird und dabei das auszuspritzende Medi- 
um, dosiert von der Verdrangungseinrichtung 7. 
ausspritzt. In dieser Zeit kann derVorratsbehalter 4 
gefullt werden. Ist der Vorratsbehalter 3 entleert. so 
kann er uber den Manipulator 1 1 zu einem freien 

/5 FullanschJu/J 9 Oder 10 gefahren und dort abge- 
setzt werden. Der inzwischen gefuUte Vorratsbehal- 
ter 4 kann danach sofort entnommen und mit die- 
sem der Arbeitsvorgang fortgesetzt werden. 

Es ist insgesamt gelungen einen sehr einfa- 

20 Chen Aufbau einer solchen Einrichtung zu erreichen 
und gleichzeitig die bisherigen Dosierschwierigkei- 
ten zu beseitigen. 

25 Liste der verwendeten Bezugszeichen 

1 Ausspritzduse 

2 Ausspritzduse 

3 Vorratsbehalter 
30 4 Vorratsbehalter 

5 Trennung 

6 Trennung 

7 Verdrangungseinrichtung 

8 Versorgungsstation 
35 9 Fullanschlufi 

10 Fullanschlu/3 

11 Transporteinrichtung ^ 

12 Fullventil 

13 Einrichtung 
40 14 Einrichtung 

15 flexible Leitung 

16 flexible Leitung 

17 Verdrangungskorper 

18 Verdrangungsseite 

45 19 Stromungsmittelzylinder 

20 Kammer 

21 Kolbenstange 

22 Zylinderraum 

23 Zylinderraum 

50 24 Mengenregelventil 

25 Stromungsmitteipumpe 

26 Endschalter 

27 Endschalter 

28 Steuerung 
55 29 Leitung 

30 Leitung 

31 Leitung 

32 Leitung 
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33 Druckbegrenzungsventil 

34 Leitung 

35 Leitung 

36 Leitung 

37 Slander 

38 Leitung 



Anspriiche 

1. Einrichtung zunn dosierten Ausspritzen viskoser 
Median, mit nnindestens einer Ausspritzduse 
und einenn Vorratsbehalter mit einer Inneren 
Trennung zwischen Vorrats- und Verdran- 
gungsseite, der mit einer Verdrangungseinrich- 
tung verbunden ist, wobei die Verdrangungs- 
menge pro Zeit Oder Weg mittels der Verdran- 
gungseinrichtung bestimmbar ist, gekennzeich- 
net durch mindestens einen bewegbaren Vor- 
ratsbehalter (3,4) mit je einer Ausspritzduse 
(1,2), durch mindestens einen mit einer Versor- 
gungsstation (8) verbundenen Oder verbindba- 
ren FudanschluB (9»10), welch jeder mit einem 
von einer Transporteinrichtung (11) auch zu- 
sammen mit der Ausspritzduse (1.2) bewegba- 
ren Vorratsbehalter (3,4) losbar verbunden 
werden kann. 



2. 



3. 



6. 



Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zwischen Fullanschlu/J (9,10) und 
Versorgungsstation (8) mindestens ein Fullven- 
til (12) vorgesehen ist 

Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 und 2, gekennzeichnet durch minde- 
stens eine Transporteinrichtung (11), mit wel- 
cher mindestens ein Vorratsbehalter (3,4) so 
positionierbar ist, da/3 er uber den FullanschluB 
(9,10) gefullt werden kann. 

Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. da/J 
als Vorratsbehalter (3.4) ein handelsublicher 
Druckspeicher verwendet wird. 



w 



75 



20 



25 



30 



35 



40 



{9.10) a." ei.i3.T. von Jer Transporteinrichtung 
(11) erretchbaren Ort in der Einrichtung (13.14) 
vorgesehen sind. 

7. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. da/5 
jeder Vorratsbehalter (3.4) Uber eine flexible 
Leitung (15.16) mit der Verdrangungseinrich- 
tung (7) verbunden isL 

8. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet. da/3 
die Verdrangungseinrichtung (7) einen beweg- 
lichen, betatigbaren Verdrangungskorper (17) 
aufweist. wobei der Raum zwischen Verdran- 
gungskorper (17) und Verdrangungsseite (18) 
des Vorratsbehalters (3,4) mit einem im we- 
sentiichten inkompressiblen Medium gefOilt ist. 

9. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet. da/3 
das verdrangbare Volumen eines jeden Vor- 
ratsbehalters (3,4) dem Bedarf fur einen zuge- 
ordneten Arbeitszyklus entspricht 

10. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Verdrangungseinrichtung (7) mindestens 
einen Stromungsmittelzylinder (19) aufweist, 
mit mindestens einem beweglichen Kolben 
(17) als Verdrangungskorper. 

11. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 der Stromungsmittelzylinder (19) minde- 
stens eine mit dem Kolben (17) verbundene 
Kolbenstange (21) aufweist, zur Abtastung des 
Verdrangungsweges des Kolbens (17) 
und/oder zur Verbindung mit einem Verschie- 
bemotor. 



50 



Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 4, gekennzeichnet durch minde- 
stens zwei mit einer Versorgungsstaton (8) ver- 
bundenen Oder verbindbaren Fullanschliisse 
(S.10), mindestens einer Transporteinrichtung 
(11) sowie mindestens zwei Vorratsbehaltern 
(3.4) zur Fuflung mindestens eines Vorratsbe- 
halters (4). wahrend ein anderer Vorratsbehal- 
ter (3) gleichzeitig entleert werden kann. 55 

Einrichtung mindestens nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet. dafl die Fullanschliisse 



12. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet. 
dafl der der Verdrangerseite (22) abgewandte 
45 Zylinderraum (23) uber ein Mengenregelventil 

(24) mit einer Stromungsmittelpumpe (25) ver- 
bunden ist. 



13. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
da/J jeder Vorratsbehalter (3.4) als handelsubli- 
cher Druckspeicher mit zwei Kammern (18,20) 
ausgebildet ist. dessen eine Kammer (18) die 
Verdrangungsseite und dessen andere Kam- 
mer (20) die Vorratsseite bildet. 

14. Einrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet. 
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n EP 0 

:ia/3 als TransporteinrichiunQ (11) ein staiiona- 
rer Manipulator verwendet wird. 

Claims 

1. Equipment for the metered spraying of viscous 
media with at least one spray nozzle and a 
stock container with an interior partition be- 
tween stock side and expulsion side, which 
container is equipped with an expulsion equip- 
ment, wherein the expelled quantity per unit of 
time or travel is determinable by means of the 
expulsion equipment, characterised by at least 
one movable stock container (3. 4) each with a 
respective spray nozzle (1, 2), by at least one 
filling connection (9. 10). which is connected or 
connectable with a supply station (8) and each 
of which can be detachably connected with a 
stock container (3. 4) movable also together 
with the spray nozzle (1. 2) by a transport 
equipment (11). 

2. Equipment according to claim 1. characterised 
thereby, that at least one filling valve (12) is 
provided between the filling connection (9, 10) 
and the supply station (8). 

3. Equipment according to at least one of the 
claims 1 and 2. characterised by at least one 
transport equipment (11). by which at least one 
stock container (3. 4) is so positionable that it 
can be filled by way of the filling connection 
(9. 10). 

4. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 3. characterised thereby, that a 
commercially usual pressure reservoir is used 
as stock container (3, 4). 

5. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 4. characterised by at least two 
filling connections (9. 10), which are connected 
or connectabie with a supply station (8), at 
least one transport equipment (11) as well as 
at least two stock containers (3. 4) for the 
filling of at least one stock container (4), while 
another stock container (3) can be emptied at 
the same time. 

6. Equipment according to at least claim 5. 
characterised thereby, that the filling connec- 
tions (9, 10) are provided in the equipment (13. 
14) at a place which can be reached by the 
transport equipment (i i). 

7. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 6. characterised thereby, that each 
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z\oc\ contai.ior (3. 4) is co.inected by way of a 
flexible duct (15: 16) with the expulsion equip- 
ment (7). 

5 8. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 7. characterised thereby, that the 
expulsion equipment (7) displays a movable 
and acutable expulsion body (17), wherein the 
space between the expulsion body (17) and 

70 the expulsion side of the stock container (3. 4) 

is filled by a substantially incompressible me- 
dium. 

9. Equipment according to at least one of the 
;5 claims 1 to 8, characterised thereby, that the 

expellable volume of each stock container (3. 
4) corresponds to the requirement for an asso- 
ciated working cycle. 

20 10. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 9. characterised thereby, that the 
expulsion equipment (7) displays at least one 
flow medium cylinder (19) with at least one 
movable piston (17) as expulsion body. 

25 

11. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 10. characterised thereby, that the 
flow medium cylinder (19) displays at least one 
piston rod (21), which is connected with the 

30 piston (17), for the sensing of the expulsion 

travel of the piston (17) and/or for connection 
with a displacing motor. 

12. Equipment according to at least one of the 
35 claims 1 to 1 1 . characterised thereby, that the 

cylinder space (23). which is remote from the 
expulsion side (22), is connected by way of a 
quantityregulating valve (24) with a flow me- 
dium pump (25). 

40 

13. Equipment according to at least one of the 
claims 1 to 12, characterised thereby, that 
each stock container (3. 4) is constructed as 
commercially usual pressure reservoir with two 

45 chambers (18. 20). the one chamber (18) of 

which forms the expulsion side and the other 
chamber (20) of which forms the stock side. 

14. Equipment according to at least one of the 
50 claims 1 to 13. characterised thereby, that a 

stationary manipulator is used as transport 
equipment (11). 



55 Revendlcatlons 

1. Installation pour rejection dosee de matiferes 
visqueuses, comportant au moins une buse 
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2. 



d'eiection et un recipient qui presente une 
separation interne entre le cote d'alimentation 
et le cote de refoulement et qui est raccorde h 
un dispositif de refoutennent. etant entendu que 
la quantite de matiere refoulee par unite de 
temps ou de trajet peut etre determinee au 
moyen du dispositif de refoulement. caracteri- 
see par au moins un recipient mobile (3. 4) 
equipe d'une buse d'ejection (1, 2). et par au 
moins un raccord de rempiissage (9, 10) qui 
est en communication ou peut etre mis en 
communication avec un poste d'alimentation 
(3), et qui peut etre raccorde de fagon deta- 
chable a un recipient mobile (3. 4) pouvant 
etre deplace conjointement avec la buse 
d'ejection (1,2) par un dispositif transporteur 
(11). 

Installation suivant la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu*au moins une valve de rempiis- 
sage (12) est prevue entre le raccord de rem- 
piissage (9. 10) et le poste d'alimentation (8). 

Installation suivant Tune ou I'autre des revendt- 
cations 1 et 2, caracterisee par au moins un 
dispositif transporteur (11). au moyen duquel 
au moins un recipient (3» 4) peut §tre position- 
ne de telle fagon qu'il puisse §tre rempli par 
IMntermediaire du raccord de rempiissage (9, 
10). 

Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 3, caracterisee en ce qu'un ac- 
cumulateur de pression classique est utilise a 
titre de recipient (3. 4). 



f^. 'nstaliation suivant aj moins une des revendi- 
cations 1 a 7, caracterisee en ce que le dispo- 
sitif de refoulement (7) comporte un corps de 
refoulement (17) pilotable mobile, I'espace en- 
5 tre le corps de refoulement (17) et le cote de 

refoulement (18) du recipient (3. 4) etant rem- 
pli d'un fluide en substance incompressible. 

9. Installation suivant au moins une des revendi- 
10 cations 1 a 8. caracterisee en ce que le volu- 

me de chaque recipient (3. 4), pouvant etre 
deplace par refoulement. correspond aux be- 
soins d'un cycle de travail associe. 

75 10. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 9, caracterisee en ce que le dispo- 
sitif de refoulement (7) comporte au moins un 
cylindre a fluide hydraulique (19) comportant 
au moins un piston mobile (17) en tant que 

20 corps de refoulement. 

11. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 10. caracterisee en ce que le 
cylindre a fluide hydraulique (19) comporte au 
25 moins une tige de piston (21) reliee au piston 

(17). en vue de la detection de la course de 
refoulement du piston (17) etou en vue d*une 
liaison a un moteur coulissant. 

30 12. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 11. caracterisee en ce que la 
chambre (23) du cylindre. opposee au cote de 
refoulement (22). est raccordee par Tinterme- 
diaire d'un regulateur de debit (24) a une pom- 

35 pe a fluide hydraulique (25). 



5. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 4, caracterisee par au moins deux 
raccords de rempiissage (9. 10), raccordes ou 
pouvant etre raccordes a un poste d'alimenta- 40 
tion (8). et par au moins un dispositif transpor- 
teur (11) et au moins deux recipients (3, 4) de 

telle sorte qu'au moins un recipient (4) puisse 
etre rempli. tandis qu'un autre reservoir (3) est 
en cours de vidage. -^5 

6. installation suivant la revendication 5, caracteri- 
see en ce que les raccords de rempiissage (9, 
10) sont installes en un endroit dans Tinstalla- 

tion (13, 14) pouvant etre atteint par le disposi- so 
tif transporteur (1 1). 



13. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 12, caracterisee en ce que chaque 
recipient (3, 4) a la forme d'un accumulateur 
de pression classique a deux chambres (18, 
20), une chambre (18) formant le cote de 
refoulement et I'autre chambre (20) formant le 
cote d'alimentation. 

14. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 13. caracterisee en ce qu'un mani- 
pulateur fixe est utilise en tant que dispositif 
transporteur (11). 



7. Installation suivant au moins une des revendi- 
cations 1 a 6. caracterisee en ce que chaque 
recipient (3. 4) est raccorde par une conduite 
flexible (15, 16) au dispositif de refoulement 
(7). 
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